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Sicherheitshinweise

1 Sicherheitshinweise

1.1 Zweck dieses Dokuments

Dieses Dokument macht den Bediener des Heftkopf 43/6 S mit folgenden Punkten vertraut:
+ den Sicherheitshinweisen

» der Verpackung und dem Transport

» der Funktion und Bedienung

» der Inbetriebnahme

+ der Stérungsbeseitigung

* der Wartung

Die Betriebsanleitung ist somit Voraussetzung zum sicheren und nutzungsgerechten Gebrauch
der Heftkopfes. Sie muss deshalb vor Inbetriebnahme, vom Bediener sorgfaltig durchgelesen

werden.

Bewahren Sie diese Anleitung leicht zuganglich und griffbereit in der Nahe der Anlage auf.

1.2 Bediener

Der Heftkopf 43/6 S darf ausschlieRlich von eingewiesenem Personal bedient werden.
Die Einweisung erfolgt durch den Hersteller oder durch Personen, die vom Hersteller zur

Einweisung befugt sind.

1.3 Sicherheitssymbole und verwendete Darstellungen

ACHTUNG

GEFAHR

o

HINWEIS

Dieses Symbol bedeutet eine unmittelbar drohende Gefahr fiir das
Leben und die Gesundheit von Personen.

Das Nichtbeachten der so gekennzeichneten Hinweise hat schwere
gesundheitsschadliche Auswirkungen zur Folge, bis hin zu
lebensgefahrlichen Verletzungen.

Dieses Symbol bedeutet eine méglicherweise geféahrliche Situation.
Das Nichtbeachten der so gekennzeichneten Hinweise kann leichte
Verletzungen zur Folge haben oder zu Sachbeschadigungen fiihren.

Dieses Symbol verspricht Tipps zur Anwendung sowie besonders
niitzliche Informationen.
Sie helfen Ihnen, alle Funktionen an der Anlage optimal zu nutzen.

Dieses Zeichen fordert Sie zur Handlung auf.

Dieses Zeichen dient als Aufzdhlungszeichen.

HK 43/6 S hohner Maschinenbau GmbH



Sicherheitshinweise

1.4 Verpflichtung und Haftung

Der Heftkopf 43/6 S ist nach dem Stand der Technik und anerkannten sicherheitstechnischen
Regeln gebaut. Dennoch kénnen bei der Verwendung Gefahren fiir Leib und Leben des Benutzers
oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen an der Anlage oder anderen Sachwerten entstehen.

Der Heftkopf ist nur zu benutzen,

« fir die bestimmungsgemafle Verwendung
« in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand.

Stérungen, welche die Sicherheit beeintrachtigen kdnnen, sind umgehend zu beseitigen.

Fir Gewahrleistung und Haftung gelten grundsatzlich unsere ,Aligemeinen Verkaufs- und
Lieferbedingungen®.

Garantieanspruch besteht nur bei angebrachtem Nummern-Label
(Nummernetikett am Heftkopfgehause).

1.5 Bestimmungsgemalie Verwendung

Der Heftkopf 43/6 S dient ausschlieflich der Heftung von Broschiiren o.a.
Andere Anwendungen, als oben aufgefiihrte, sind verboten, da bei sachwidrigem Gebrauch
Gefahren auftreten kdnnen.

1.6 Organisatorische Malinahmen

Die erforderlichen, personlichen Schutzausriistungen sind vom Betreiber bereitzustellen. Alle
vorhandenen Sicherheitseinrichtungen sind regelmafig zu prifen.

1.7 Schutzeinrichtungen

Vor jedem Ingangsetzen einer Anlage mit Heftkopf 43/6 S missen alle Schutzeinrichtungen
sachgerecht angebracht und funktionsfahig sein.
Schutzvorrichtungen dirfen nur entfernt werden:

* Nach Stillstand und
* Absicherung gegen Wiederingangsetzen der Anlage.

1.8 Informelle SicherheitsmaflRnahmen

Die Bedienungsanleitung ist standig an der Anlage mit Heftkopf 43/6 S aufzubewahren.
Erganzend zur Bedienungsanleitung sind die allgemeingultigen sowie die 6rtlichen Regelungen
zur Unfallverhitung und zum Umweltschutz bereitzustellen und zu beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Anlage sind in lesbarem Zustand zu halten und
gegebenenfalls zu erneuern.

1.9 Ausbildung des Personals

Nur geschultes und eingewiesenes Personal darf den Heftkopf montieren, bedienen, einstellen
und warten.

hohner Maschinenbau GmbH HK 43/6 S 7



GEFAHR

GEFAHR

ACHTUNG

Sicherheitshinweise

1.10 Besondere Gefahrenstellen
Im Bereich der beweglichen Teile des Heftkopfes besteht Verletzungsgefahr.

1.11 Wartung und Instandhaltung, Stérungsbeseitigung

Vorgeschriebene Einstell-, Wartungs- und Inspektionsarbeiten fristgemal durchfiihren.

Bei allen Wartungs-, Inspektions- und Reparaturarbeiten am Heftkopf 43/6 S darf die Anlage
ausschlieRlich im Taktbetrieb betrieben werden.

Unbedingt darauf achten, dass die Anlage dabei nur von einer Person bedient wird, um das
Eingreifen anderer Personen in die Anlage auszuschlieBen.

1.12 Bauliche Veranderungen am Heftkopf
Veranderungen, An- oder Umbauten am Heftkopf bedirfen der Genehmigung des Herstellers.

1.13 Reinigen der Anlage und Entsorgung

Die Funktionsfahigkeit des Heftkopfes und eine saubere Verarbeitung der Produkte kann nur tber
einen langeren Zeitraum gewahrleistet werden, wenn der Heftkopf regelmassig, entsprechend der
im Maschinenbau Ublichen Methoden, sauber gehalten und gereinigt wird.

Besonders wichtig ist dabei die regelméssige Beseitigung von abgeschnittenen
Papierresten und Papierstaub, da diese zum Klemmen des Heftkopfes oder zu erhéhtem
VerschleiB fithren kénnen.

Verwendete Stoffe und Materialien (z.B. Lésungs- und Schmiermittel) sachgerecht handhaben und
umweltfreundlich entsorgen.

8 HK 43/6 S hohner Maschinenbau GmbH
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Produktbeschreibung

2 Produktbeschreibung

Abb. 1

HK 43/6 S hohner Maschinenbau GmbH
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HINWEIS

ACHTUNG

2.1 Gesamtansicht
-Abb. 1-

2.2 Konformitat

Produktbeschreibung

Der Heftkopf 43/6 S erfillt folgende Richtlinien und Normen:

- Maschinenrichtlinie (98/37/EG)

- EN 1010-1:1998 (Schlussentwurf) und
EN 1010-4:1997 ,Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsanforderungen an Konstruktion und
Bau von Druck- und Papierverarbeitungsmaschinen®, ,Teil1: Gemeinsame Anforderungen® und

»1€il 4: Buchbinderei-, Papierverarbeitungs- und Papierveredelungsmaschinen®.
- Diese Bedienungsanleitung berticksichtigt die DIN EN 292, Sicherheit von Maschinen,
Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze.

2.3 Kennzeichnung und Typenschild

Das Typenschild befindet sich vorne auf dem Heftkopf.
Die Seriennummer des Heftkopfs befindet sich auf einem Klebeschild an der linken Gehauseseite.

2.4 Technische Daten

Nettogewicht des Heftkopf

1,5kg/3.31 Ibs

Qualitat des Heftdrahtes

Nur einwandfreie Qualitatsorten, nach Bedarf in
Normal- oder Stahlfestigkeit verwenden. Auf
Abriebfestigkeit achten, da starker Abrieb die
drahtfliihrenden Teile verstopft.

hohner Maschinenbau GmbH
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Produktbeschreibung

2.4.1 Normalklammer

MaRe der Heftklammer

Max. Heftstarke

Heftdraht rund

Nr. 24 - 26

@ 0,60 - 0,50 mm
(@ 0.024 - 0.020 in.)

oder wahlweise:
Heftdraht rund

Nr. 26 - 28

@ 0,50 -0,40 mm
(92 0.020 - 0.016 in.)

oder wahlweise:

Heftdraht flach

Nr. 1-11

0,70x0,35-0,75x 0,55 mm

(0.028 x 0.014 - 0.030 x 0.022 in.)

mogliche Heftklammerabstéande und

Heftdicken in mm

52

50

mit Niederhalter

66

12

HK 43/6 S
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Produktbeschreibung

2.4.2 Ringosenklammer

MaRe der Heftklammer ©5,5/@0.21”

Max. Heftstarke

Heftdraht rund:

Nr. 24 - 26

@ 0,60 - 0,50 mm
@ 0.024 - 0.020 in.

mogliche Heftklammerabstande und
Heftdicken in mm

mit Niederhalter

hohner Maschinenbau GmbH HK 43/6 S 13



Produktbeschreibung
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Produktbeschreibung
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2.5 Malblatt
- Abb. 2, Abb. 3-
2.6 Ausstattung des Heftkopfes
2.6.1 Grundaustattung
Der Heftkopf wird mit folgendem Zubehor geliefert:
BEZEICHNUNG BESTELLNUMMER
Torx-Schraubendreher T10 46 00 044
Torx-Schraubendreher T20 46 00 045
Inbusschlissel mit T-Griff SW4 x 70 46 64 098
Verstellgriff 94 64 115
Drahtbigel, komplett je nach Maschinenhersteller
Klinscherkasten, komplett je nach Maschinenhersteller

hohner Maschinenbau GmbH HK 43/6 S 15



Bedienung

3 Bedienung
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ACHTUNG

ACHTUNG

Bedienung

3.1 Einbau des Heftkopfes

3.1.1 Klemmung des Heftkopfes
- Abb. 4 -

Der Heftkopf wird durch einen Nutenstein, der in die Heftkopfaufnahme der Maschine eingesetzt
wird, gehalten.

- Nutenstein (D mit Inbusschliissel SW4 (& von Heftkopf abschrauben.

- Nutenstein seitlich in die Heftkopfaufnahme (2 einflihren.

- Heftkopf in Heftkopfaufnahme einsetzen, dass die Mitnehmernase 3 in den Hubbalken @)
eingesetzt werden kann und Nutenstein in den Heftkopf passt. Der gelbe Kunstoffstift (7) in der
Mitnehmernase ) dient als optische Einbauhilfe.

- Heftkopf durch Festziehen des Nutensteins mit Inbusschlissel in Heftkopfaufnahme fixieren.

3.1.1.1 Seitliche Justierung des Heftkopfes
- Abb. 4, Abb. 5 -

Die Mitte der Drahtformteile des Heftkopfes muss durch seitliches Verschieben auf die
gewunschte Position fiir die Heftklammer eingestellt werden.

- Nutenstein (D mit Inbusschlissel (&) I6sen.
- Heftkopf seitlich verschieben, bis die gewlinschte Position erreicht ist.
- Nutenstein mit Inbusschliissel in Heftkopfaufnahme (2) fixieren.

3.1.1.2 Frontale Justierung des Heftkopfes
- Abb. 5 -

Die Hubbewegung der Drahtformteile muss die Klammer genau in den Formspalt des
Klinscherkastens treiben. (Vgl. dazu auch Kap. 3.1.4). Wenn die Mitte der Heftklammer dabei zu

weit vor oder hinter dem Klinscherkasten befindet, oder die Hubbewegung nicht exakt in der Flucht

des Klinscherkastens liegt, kann dies durch die Einstellung der Gewindestifte (6) am Heftkopf
korrigiert werden

- Heftkopf ausbauen.

- Gewindestifte (¢) verstellen.
- Heftkopf einbauen.

hohner Maschinenbau GmbH HK 43/6 S
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Bedienung

Abb. 6
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Bedienung
3.1.2 Montage des Drahtbugels
- Abb. 6 -
- Randelschraube (D) I6sen und Drahtbligel @ auf Drahtflihrungsrohr (2) aufsetzen.

- Drahtbligel @ zu Drahtrolle 3 ausrichten, um eine einwandfreie Drahtflihrung zu gewahrleisten.
- Durch Festziehen der Randelschraube (1) Drahtbligel @) fixieren.

hohner Maschinenbau GmbH HK 43/6 S 19



Bedienung
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Bedienung
3.1.3 Montage des Klinscherkastens
- Abb. 7 -
- Nutschrauben (D (bzw. Nutenstein) seitlich in die Klinscherkastenaufnahme (2) einfiihren.

- Klinscherkasten mittig unter den Heftkopf schieben.
- Klinscherkasten durch Festziehen der Klemmmuttern (bzw. Klemmschrauben) fixieren.

hohner Maschinenbau GmbH HK 43/6 S 21



Bedienung

Abb. 8
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Bedienung
3.1.4 Einstellung des Klinscherkastens
- Abb. 8 -

Die Mitte der Drahtformteile des Heftkopfes muss mit der Mitte des Klinscherkastens genau
fluchten.

- Klemmmuttern () (bzw. Klemmschrauben) I6sen.

- Klinscherkasten (@ verschieben bis dieser mit der Mitte der Drahtformteile genau fluchtet.
- Klinscherkasten durch Festziehen der Klemmmuttern (bzw. Klemmschrauben) fixieren.

hohner Maschinenbau GmbH HK 43/6 S 23



Bedienung
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Abb. 9

Abb. 10
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Bedienung

3.2 Einfulhren des Heftdrahts
-Abb. 9 -

- Drahttransport abstellen (Dreikantgriff 7) in "Mittelstellung" bringen).

- Den Heftdraht von oben her durchschieben, wie folgt:
durch die Osen (1) des Drahtbiigels - zwischen den beiden Filzscheiben (2) durch in die
Drahtriicklaufsperre (3) - durch das Drahtfiihrungsrohr (6 bis zwischen die beiden Transportrollen

®.

- Drahttransport wieder anstellen (Dreikantgriff 7) nach links drehen).
- Stellgriff (8 aufsetzen.
- Draht durch Rechtsdrehen des Stellgriffs (8) bis zum Messer weitertransportieren.

3.3 Entfernen des Heftdrahts

- Drahttransport abstellen (Dreikantgriff @) in "Mittelstellung" bringen).
- Stellscheibe @) an Drahtriicklaufsperre nach unten driicken um deren Klemmwirkung aufzuheben
und Draht herausziehen.

3.4 Ausbau der Drahtfuhrungshulsen bei Heftdrahtstau

Falls im Bereich der Drahtfihrungshilsen ein Drahtstau aufgetreten ist, so kann dieser durch
Ausbau der Drahtfihrungshiilsen leichter beseitigt werden.

- Drahttransport abstellen (Dreikantgriff @) in "Mittelstellung" bringen).

- Entsprechende Schraube (9 (Schlitz- bzw. Torxschraube) I6sen und Drahtfiihrungshiilsen
abnehmen

- Draht entwirren und aus Drahtfiihrungshiilsen herausziehen.

- Stellscheibe @) an Drahtrlcklaufsperre nach unten driicken um deren Klemmwirkung aufzuheben
und Draht herausziehen.

hohner Maschinenbau GmbH HK 43/6 S 25
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Bedienung

3.5 Richten des Heftdrahts
- Abb. 11 -

Der Heftdraht muss exakt gerade aus dem Rundmesser herauslaufen. Der exakte Geradeauslauf
des Drahts kann durch Verdrehen der exzentrisch gelagerten Drahtrichtrolle (D eingestellt werden.

Drahtvorschub fir Richtvorgang:
- zuerst Former ausbauen. (vgl. 4.2.1)

a)maschineller Drahtvorschub mittels Antrieb des Heftaggregats.
(kann bei einigen Anlagen sehr aufwendig sein)

b)manueller Drahtvorschub (vgl. 3.2 Einfiihren des Heftdrahts)
Mit Hilfe des mitgelieferten Verstellgriffs kann, durch Drehen im Uhrzeigersinn, Draht
vorgeschoben werden. Dabei ist es sinnvoll, durch Niederdriicken des Messerschiebers (3@,
zu lange Drahtstiicke abzuschneiden.

- Exzentrische Befestigung der Drahtrichtrolle (1) mit Schraubendreher drehen bis Heftdraht exakt
gerade aus dem Rundmesser herauslauft.

hohner Maschinenbau GmbH HK 43/6 S 27



Abb. 12
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Bedienung

3.6 Einstellen der Klammerlange

3.6.1 Grundeinstellung der Klammerlange

Die Einstellung ist abhangig von der Hubhdhe des Aggregats. Eine leichte Korrektur ist eventuell
nach dem Wechsel der Drahtstarke nétig.
Eine Grundeinstellung erfolgt ab Werk (bezogen auf 50 mm Hub).

Normalheftung:

Die erforderliche Drahtlange bei 2-Blatt-Heftung betragt ca. 23 mm,
( ) dabei das Heftaggregat auf 2-Blatt-Heftung einstellen.

2|

0.48”

Ring6senheftung:

Die erforderliche Drahtlange bei 2-Blatt-Heftung betragt ca. 33 mm,

©55/@0.21" dabei das Heftaggregat auf 2-Blatt-Heftung einstellen.

S

0.55”

Klammerlange angepasst werden.
unwes  Dabei die Griffmutter (D ca. 12,5 Umdrehungen nach rechts (+) fiir mehr Draht bzw. nach links (-)
fur weniger Draht drehen.

i ] Beim Wechsel von Normalheftung auf Ringdsenheftung oder umgekehrt muss die erforderliche

3.6.2 Feineinstellung der Klammerlange
- Abb. 12 -

Die Feineinstellung der Drahtlange erfolgt durch Probeheftungen. Falls die Klammer nicht die
gewlinschte Lange hat kann durch rechts drehen (+) der Griffmutter ) mehr Draht oder durch
links drehen (-) der Griffmutter weniger Draht nachgeschoben werden (vgl. Skala (2)).

1 Umdrehung an der Griffmutter bewirkt etwa 0,8 mm Drahtlangenunterschied.

hohner Maschinenbau GmbH HK 43/6 S 29
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Abb. 13
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Bedienung

3.6.3 Einstellung der Schenkellange der Klammer
- Abb. 13 -

Die Schenkelange der Klammer ist von der Heftgutdicke abhangig. Zur Anpassung an die
Heftgutdicke kann der Messerkasten (1) verstellt werden. Das Ende des Skalenstifts 3 markiert
den eingestellten Wert der Heftdicke in mm. Dabei dienen die oberen Werte @) der Skala (1 - 7)
der Einstellung von Heftdicken bei Normalklammerheftung und die unteren Werte ) der Skala (-
L-, 0 - 2) der Einstellung bei Ringésenklammerheftung.

- Messerkasten (D) durch Drehen des Randelrads 2@ verstellen, bis das Stiftende 3 den Wert der
gewinschten Heftdicke (in mm) auf der entsprechenden Skala anzeigt.

- Durch Probeheftung Schenkellange testen.

- Durch Drehen des Randelrads Klammer auf exakt gleiche Schenkellange bringen.

Normalklammer

— —

kleineren Wert einstellen grélReren Wert einstellen

Ringésenklammer

A A

= E— —

kleineren Wert einstellen gréReren Wert einstellen
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3.7 Einstellen des Formers
- Abb. 14, Abb. 15, Abb. 16 -

Eine einwandfreie Heftung ist nur gewahrleistet, wenn der Former (3) so weit einschwenkt, dass
der Heftdraht (Pfeil B) genau unter die Rillenmitte (Pfeile A) des Umbiegers () kommt.

Mit einem auf den Klinscherkasten gelegten Spiegel 5 kann die Einstellung am eingebauten
Heftkopf leicht kontrolliert werden. Der Former 3 muss den Draht (Pfeil B) exakt in der Flucht zur
Rille (Pfeile A) des Umbiegers (D) halten.

- Lésen der Klemmschraube (2.
- Verdrehen des exzentrischen Formeranschlags @) bis Flucht genau erreicht.
- Festziehen der Klemmschraube (2.

Beim Wechsel der Heftdrahtstarke sollte die Formereinstellung Gberpriift, eventuell korrigiert
werden.
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3.8 Zentrierteile

Die Zentrierteile werden nur bei einer Sattelheftung eingesetzt. Sie dienen der exakten
Positionierung der Haftklammer (@) in der Falzmitte der Bogen @ (- vgl. Abb. 17 -)

3.8.1 Einbau des Niederhalters
- Abb. 18 -

- Zugfeder (3@ in die beiden Federbolzen @) einhangen.

- Distanzplatte (5) an Heftkopf anlegen.

Bei Ringdsenheftung wird eine zweite Distanzplatte 5) benétigt, da das langere Drahtstiick sonst
am Zentrierprisma @) ansteht.

- Komplettes Gestange (6 mit der Fiihrungsplatte (7) auf Distanzplatte legen und mit Hilfe der zwei
Senkschrauben (8 am Gehause befestigen.
- Auf Leichtgangigkeit des Gestanges achten.

3.8.2 Einbau des Reiters
- Abb. 19 -

- Nutschraube (0 seitlich in die Klischerkastenaufnahme einfihren.

- Reiter (9 mit Langloch auf Nutschraube fixieren und mittels Klemm-Mutter @0 leicht anziehen.
- Den kompletten Reiter (9 gegen den Klischerkasten schieben.

- Mit Hilfe des M5- Gewindestifts (2 das Prisma des Reiters zur Klischerkastenmitte ausrichten.
- Die Hohe des Prismas auf ca. 0,5 mm oberhalb des Klinscherkastens einstellen.

- Klemm-Mutter @) festziehen.

3.8.3 Einstellen des Niederhalters
- Abb. 18, Abb.18a, Abb. 19 -

Das Zentrierprisma (7) des Gestangeunterteils sollte ca. 3 - 5 mm unterhalb der Umbiegerkante
liegen. Dies kann durch Verschieben der Lasche @3 im Langloch eingestellt werden.

- Heftkopf in das Heftaggregat einbauen (vgl. 3.1). Dabei unbedingt darauf achten, dass die
Fiihrungsnase @3 der Lasche auf dem Hubbalken aufliegt und nicht, wie die Fiihrungsnase
des Heftkopfes, in die Flihrungskerbe eingesetzt wird. (vgl. Abb. 18a)

- Die 2 Senkschrauben @4) l16sen.

- Gestange in Lasche (9 verfahren bis das Gestéangeunterteil ca. 3 - 5 mm unterhalb der
Umbiegerkante liegt.

- Die 2 Senkschrauben (9 festziehen.

Durch Drehen der Stellschraube (6 kann das Zentrierprisma (7 nach vorne oder hinten

verschoben werden.

- Zentrierprisma ({7 soweit nach vorne oder hinten stellen, dass es mit dem Prisma des Reiters (9
genau fluchtet.
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Umbau des Heftkopfes (Standardklammer / Ringésenklammer)

Wechselteile Ringdésenklammer @
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Abb. 20 Abb. 20a

Wechselteile Standardklammer

(a7
®

Abb. 21
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3.9 Wechselteile
- Abb. 20 , Abb. 20a und Abb. 21 -

Zum Umbau von Standardheftung auf Ringdsenheftung wird ein Wechselteilesatz
Art.-Nr. 9964 401 bendtigt, bestehend aus:

Umbieger -L-, kpl.  Art.-Nr. 9964 440
Former -L-, kpl. Art. Nr. 9964 435
Doppelfeder -L- Art. Nr. 3964 427

3.10 Vorgehensweise

- Heftkopf ausbauen.

- zuséatzliche Doppelfeder -L- (D) einbauen. Bei der Montage der Doppelfeder -L- () die
selbstsichernde Sechskantmutter (2) nur so stark anziehen, dass die Federn noch verdrehbar
sind.

- Former ausbauen (vgl. 4.2.1 Austausch des Formers).

- Umbieger ausbauen (vilg. 4.2.3 Austausch des Umbiegers).

- Umbieger und Former fir Ringdsenheftung in umgekehrter Reihenfolge wieder montieren.

- Heftkopf einbauen und einstellen.

3.11 Anpassen der Einstellungen von Klammer- bzw. Schenkellange

Da die Ringdsenklammer ein langeres Drahtstlck benétigt, ist die Neueinstellung von
Klammerlange bzw. Schenkellange nétig (vgl. 3.6 Einstellen der Klammerlange)
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4 Wartung

Abb. 22
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4.1 Schmieren
- Abb 22 -

Wartung

Nach jeweils ca. 16h Betriebsstunden muss der Heftkopf mit unten beschriebenem Schmiermittel

geschmiert werden.
Von Zeit zu Zeit sind die Filzscheiben der Drahtzufiihrungsfeder ebenfalls leicht zu dlen.

Wird der Heftkopf nicht regelmafig geschmiert, entsteht erhdhter Verschleil3, die Lebensdauer des

Heftkopfes wird stark herabgesetzt und es kann zu vorzeitigen Ausfall des Heftkopfes kommen.

4.1.1 Schmierstoffe

Schmierfett fiir Fihrungsbahnen und Reibstellen:
Hochtemperatur- Hochleistungsfett
Empfehlung: RIVOLTA s.k.D. 4002 - Bestell-Nr. 96 90 016

Ol furr Filzscheiben:

Gleitbahndl mit Viskositatsklasse 65-70 (ISO- Viskositatsklasse nach DIN 51 519).

4.1.2 Schmierplan

Datum Stand der verwendetes Ol Ausgefiihrt von:
Betriebsstunden - bzw. Fett Name
Anzeige des Unterschrift
Heftaggregats

hohner Maschinenbau GmbH HK 43/6 S

39



Wartung

4.2 Montage und Austausch von Teilen

Abb. 23

Abb. 24
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4.2.1 Austausch des Formers
- Abb. 23, Abb. 24 -

- Blattfeder () seitlich wegdrehen und Former (2) nach vorne herausnehmen.
Die Montage erfolgt in entsprechend umgekehrter Reihenfolge.

- Former entsprechend Kap. 3.7 einstellen.
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4.2.2 Ausbau der Umbiegerbergrenzung
- Abb. 25 -

Die Umbiegerbegrenzung bildet den unteren Anschlag fir den Umbieger. Dieser Anschlag
gewabhrleistet, dass der Umbieger beim Heften von diinnen Produkten nicht auf dem Heftgut
aufschlagt und dieses beschadigen kann. Die Umbiegerbegrenzung wird werkseitig
grundeingestellt.

Vor dem Ausbau der Umbiegerbegrenzung die Position der linken Schlittenkante () an
Skala (2) ablesen und notieren, um die Umbiegerbegrenzung spater wieder auf die gleiche
Position einstellen zu kénnen.

- Schraube herausdrehen 3 und Umbiegerbegrenzung (@ mit Schlitten (1) abnehmen.
Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
- Schraube zunachst nur leicht einschrauben.

- Schlitten durch Verschieben (Pfeil) wieder auf abgelesenen Skalenwert einstellen.
- Schraube festdrehen.
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4.2.3 Austausch des Umbiegers
- Abb. 26, Abb. 27 -

Zum Austausch des Umbiegers muss die Einheit Hauptschieber (D) - Umbieger (2) so weit aus dem
Heftkopf nach unten gezogen werden, dass der Umbieger vom Mitnehmerbolzen (3) des
Hauptschiebers abgehoben werden kann.

- Umbiegerbegrenzung ausbauen (vgl. Ausbau der Umbiegerbergrenzung).

- Former ausbauen (vgl. Austausch des Formers).

- Hauptschieber () mit Umbieger (2 im Heftkopf nach unten schieben (Pfeil A).
- Umbieger vom Mitnehmerbolzen 3 abnehmen (Pfeil B).

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

4.2.3.1 Umbiegerverriegelung

Um eine sichere Drahtformung zu gewahrleisten, ist die Umbiegerverriegelung in den Umbieger
eingebaut. Sie verhindert das Zusammenschieben des Umbiegers in der Phase der Drahtformung.

4.2.3.2 Ausbau der Umbiegerverriegelung
- Abb. 28, Abb. 29, Abb. 30 -

- Schaltstift &) in den Umbieger eindriicken (Pfeil C) bis die Stiftsicherung @ so weit aus dem
Umbieger heraussteht, dass diese sich drehen Iasst.

- Stiftsicherung um 90° verdrehen (Pfeil D) und abnehmen.

- Schaltstift mit Feder herausnehmen.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
- Nach der Montage immer priifen, ob Stiftsicherung und Begrenzungsstift leichtgangig sind.
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4.2.4 Austausch der Messer
- Abb. 31 -

- Zum Austausch der Messer Messerkasten (1) durch Drehen des Randelrads (2) ganz aus der
Flhrung ® herausfahren und von Heftkopf abnehmen.

- Abb. 32 -
- Messerschieber () aus dem Messerkasten (1) herausschieben (Pfeil A)
Beachten, dass die Druckfeder dabei nicht herausspringt.

- Wechseln der Messer (siehe folgende Kapitel)

- Abb. 34 -

- Messerschieber (5) wieder in den Messerkasten (1) einbauen (Pfeil B). Dabei Druckfeder des
Messerschiebers mit einem Schraubendreher zusammendricken und in den Messerkasten
einschieben. Beachten, dass Druckfeder nicht umgebogen wird.

- Abb. 31 -

- Messerkasten (D) auf die Fiihrung 3) aufsetzen.

- Flexible Drahtzufiihrung in Bohrung @ am Messerkasten stecken.

- Durch Drehen des Randelrads Messerkasten wieder auf die gewlinschte Position bringen.

4.2.4.1 Drehen/Wechseln des Flachmessers
- Abb. 33 -

Das Flachmesser besitzt 2 Schneiden. Falls die erste Schneide stumpf ist kann das Messer
umgedreht werden.

- Befestigungsschraube (9 herausdrehen.

- Flachmesser (® umdrehen bzw. ersetzen und Befestigungsschraube (9 festziehen.

4.2.4.2 \Wechsel des Rundmessers
- Abb. 33 -

- Klemmschraube (¢) 16sen und Rundmesser (7) herausnehmen.

- Neues Rundmesser vollstandig in den Sitz im Messerkasten eindriicken.
- Rundmesser einstellen (vgl. Einstellen des Rundmessers).

4.2.4.3 Einstellen des Rundmessers
- Abb. 35 -

Das Rundmesser wird so eingestellt, dass ein sauberer Schnitt des Drahtes gewahrleistet ist.

Dazu, bei montierten Messern, durch ,vorsichtiges“ Hebeln mit einem Schraubendreher den Spalt

zwischen Flach- und Rundmesser einstellen.

- Klemmschraube (® l6sen und Rundmesser 7 durch "Hebeln" mit Schraubendreher exakt an
Flachmesser anlegen.
- Klemmschraube () festziehen.

Bei zu enger Einstellung der Messer kann der Messerschieber () blockieren und einen Drahtstau

verursachen.
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Abb. 36

Abb. 37

Abb. 38
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4.2.5 Austausch des Treibers (Normalklammer)
- Abb. 36, Abb. 37 -

Der Treiber (2) kann zweifach verwendet werden (nur bei Normalklammerheftung). Falls eine Seite
beschadigt oder ausgeschlagen ist kann der Treiber umgedreht werden.

Treiber und Umbieger sind nummeriert @). Es ist darauf zu achten, dass nur Treiber mit
passenden Umbiegern ( siehe Tabelle unten) verwendet werden, da sich deren
Drahtfiihrungsrillen unterscheiden.

- Befestigungsschraube 3 herausdrehen und Treiber (2) nach unten aus dem Umbieger schieben.
- Treiber umdrehen.

bzw.

- Treiber wechseln.

- Schuhzunge () nach hinten driicken und Treiber von unten in den Umbieger schieben.

- Treiber mit Befestigungsschraube festschrauben.

Runddraht-Nr. 24 - 26
Treiber : 31 64 335 mit Umbieger: 31 64 325

Runddraht-Nr. 26 - 28
Treiber : 31 64 337 mit Umbieger: 31 64 327

4.2.6 Austausch des Treibers (Ringosenklammer)
- Abb. 38 -

- Gewindestifte (6) herausdrehen und Treiber 7)) nach unten aus dem Umbieger schieben.
- Treiber wechseln.

- Schuhzunge (® nach hinten driicken und Treiber von unten in den Umbieger schieben.
- Treiber mit Gewindestiften festschrauben.

Runddraht-Nr. 24 - 26
Treiber -L-: 31 64 412 mit Umbieger -L-: 31 64 441
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4 .2.7 Austausch der Klinscher
- Abb. 39 -

KlinscherstdRel @ nach unten herausziehen. Klinscher () im Klinscherkasten (3 nach oben
drehen und aus Haltestift (2) herausziehen. Neue Klinscher auf den Haltestift schieben und zur
Klinscherkastenmitte drehen. Klinscherstol3el wieder einflhren.
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5 Stérungen

5.1 Ursachen und Behebung von Stérungen

Nachstehend finden Sie einige Beispiele flir Stérungen mit Angabe der eventuellen Ursache.
Wenn verschiedene Ursachen in Frage kommen, sind fur die Abhilfe manchmal mehrere
Vorschlage genannt: Sie sollten nicht alle zusammen befolgen und erst dann das Resultat
erproben, sondern vielmehr sinngemafl Stufe um Stufe vorgehen, mit dazwischenliegendem Test.
Verschlissene Teile sollten Sie stets auswechseln.

Klammerbild Stdrung Mdgliche Ursache und Behebung der Stérung
Klammerricken ist | - Schwacher bzw. weicher Draht.
bananenférmig - Draht nicht gerichtet, vgl. 3.5.
gebogen: - Rund- oder Flachmesser verschlissen, vgl. 4.2.4.

- Anpressdruck der Schuhzunge zu schwach:
blockierende Drahtstucke entfernen oder Druckfeder
in Schuhzunge ersetzen.

- Drahtrille im Treiber verschmutzt, verschlissen oder
ausgebrochen: Treiber ausbauen, vgl. 4.2.5.
Treiberrille reinigen bzw. Treiber austauschen.

Klammerriicken - Heftung zu wenig gepresst: Heftaggregat auf

% liegt nicht fest an: Heftdicke einstellen.

Klammerschenkel |- Heftung zu wenig gepresst: Heftaggregat auf

werden nicht Heftdicke einstellen.
% genugend - Klinscher kommen nicht weit genug nach oben:
umgelegt: Druck fur Klinscherhub am Heftaggregat einstellen.
- Zeitablauf der Klinscherbetatigung zur Hubbewegung
stimmt nicht: Heftaggregat muss vom Hersteller neu

eingestellt werden.

Klammerricken - Heftung zu wenig gepresst: Heftaggregat auf
E%lz liegt nicht fest an Heftdicke einstellen.
. und ist - Schwacher bzw. weicher Draht.
sattelférmig - Anpressdruck der Schuhzunge zu schwach:
durchgebogen: blockierende Drahtstiicke entfernen oder Druckfeder

in Schuhzunge ersetzen.

Klammerschenkel |- Schwacher bzw. weicher Draht.

stauchen und - Draht nicht gerichtet, vgl. 3.5.
= werden nicht - Klinscherkasten ausrichten, vgl. 3.1.4.
2 r‘/ richtig umgelegt: |- Unterschiedliche Schenkellangen, vgl. 3.6.3.

- Gesamtdrahtstlck zu kurz, vgl. 3.6.2.
- Rund- oder Flachmesser verschlissen, vgl. 4.2.4..

Draht sticht nicht | - Schwacher bzw. weicher Draht.

durch, dadurch - Umbiegerrille durch Drahtstlicke verstopft.

Osenbildung: - Rund- oder Flachmesser verschlissen, vgl. 4.2.4..

- Drahtrille im Treiber verschmutzt, verschlissen oder
ausgebrochen: Treiber ausbauen: Treiberrille

reinigen bzw. Treiber austauschen, vgl. 4.2.5.
- Anpressdruck der Schuhzunge zu schwach:
blockierende Drahtstiicke entfernen oder Druckfeder

in Schuhzunge ersetzen.
- Klinscherkasten ausrichten, vgl. 3.1.4.
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Klammerschenkel
brechen ab:

Hocker an einer
Klammerecke:

Klammerschenkel
laufen zusammen
bzw. auseinander:

Schenkelende

verkehrt umgelegt:

Ein Schenkel bzw.

beide Schenkel
werden schrag
umgelegt:

Klammerschenkel
werden zur
gleichen Seite
schrag umgelegt:

Leicht
angebogene
Drahtstlicke fallen
heraus:

Drahtschlaufe
zwischen
Transportradern
und
Drahtfiihrungs-
rohr:

Abhilfe bei
Stérungen:
Ringdsenheftung

Herausfallen
gerader
Drahtstiicke:

- Umbiegerverriegelung defekt, vgl.4.2.3.1.

- Zu sproder Draht: andere Drahtqualitat
verwenden.

- Former durch Drahtstiicke blockiert: Drahtstiicke
entfernen, evtl. Former ausbauen.

- Greiferfeder oder Greifer im Former defekt.

- Drahtstarke passt mit den drahtfiihrenden Teilen
(Umbieger und Treiber) nicht Gberein.

- Former auf Umbiegerrille einstellen.

- Schwacher bzw. weicher Draht.

- Treiber ausgebrochen, vgl. 4.2.5.

- Rund- oder Flachmesser verschlissen, vgl.4.2.4.
- Draht nicht gerichtet, vgl. 3.5.

- Rund- oder Flachmesser verschlissen, vgl.4.2.4.

- Draht nicht gerichtet, vgl. 3.5.
- Klinscherkasten ausrichten, vgl. 3.1.4.

- Schwacher bzw. weicher Draht.
- Draht nicht gerichtet, vgl. 3.5.
- Rund- oder Flachmesser verschlissen, vgl.4.2.4.

- Klinscher ausgebrochen, vgl. 3.1.3.

- Einstellung der Klinscherkastenaufnahme zu
Heftkopfaufnahme, vgl. 3.1.4.

- Draht nicht gerichtet, vgl. 3.5.

- Einstellung der Klinscherkastenaufnahme zu
Heftkopfaufnahme, vgl. 3.1.4.

- Draht nicht gerichtet, vgl. 3.5.
- Umbiegerverriegelung defekt, , vgl.4.2.3.1.
- Umbieger verschlissen, vgl. 4.2.3.

- Draht nicht gerichtet, vgl. 3.5.

- Abschneideschieber klemmt: Rundmesser zum
Flachmesser zu stark angestellt, vgl. 4.2.4.3.

- Abschneidewippe blockiert, Druckfeder im
Abschneideblock defekt.

- Unteres Drahtrohr im Abschneideblock verstellt:
geringfligiges Versetzen nach oben oder unten.
- Former falsch eingestellt, vgl. 4.2.1.

GroBtenteils finden Sie die Fehler und deren
Ursachen im vorangegangenen Abschnitt.

- schwache Blattfeder flir Former auf Deckel.
- Draht nicht gerichtet, vgl. 3.5.
- Former falsch eingestellt, vgl. 4.2.1.

hohner Maschinenbau GmbH

HK 43/6 S

53





<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


	Text2: 03/2006


