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1 Grundlegende Sicherheitshinweise

1.1 Zweck dieses Dokuments
Dieses Dokument macht den Bediener der Heftmaschine EXACT-PLUS mit folgenden Punkten 
vertraut:
• den Sicherheitshinweisen
• der Aufstellung und Inbetriebnahme
• der Einstellung und Bedienung

Die Betriebsanleitung ist Voraussetzung zum sicheren und nutzungsgerechten Gebrauch der 
Maschine. Sie muss deshalb vor Inbetriebnahme vom Bediener sorgfältig durchgelesen werden.
Bewahren Sie diese Anleitung leicht zugänglich und griffbereit in der Nähe der Maschine auf.

1.2 Bediener
Die Heftmaschine EXACT-PLUS darf ausschließlich von eingewiesenem Personal bedient wer-
den.
Die Einweisung erfolgt durch den Hersteller oder durch Personen, die vom Hersteller zur Einwei-
sung befugt sind.

1.3 Sicherheitssymbole und verwendete Darstellungen

Dieses Symbol zeigt eine unmittelbar drohende Gefahr für das Leben 
und die Gesundheit von Personen an.
Das Nichtbeachten der so gekennzeichneten Hinweise hat unmittelbar 
schwere gesundheitsschädliche Auswirkungen zur Folge, bis hin zu lebens-
gefährlichen Verletzungen.

Dieses Symbol zeigt eine mögliche Gefahr für das Leben und die 
Gesundheit von Personen an.
Das Nichtbeachten der so gekennzeichneten Hinweise kann schwere 
gesundheitsschädliche Auswirkungen zur Folge haben, bis hin zu 
lebensgefährlichen Verletzungen.

Dieses Symbol zeigt eine möglicherweise gefährliche Situation an.
Das Nichtbeachten der so gekennzeichneten Hinweise kann 
leichte Verletzungen zur Folge haben.

Dieses Symbol zeigt einen möglichen Sachschaden an.
Das Nichtbeachten der so gekennzeichneten Hinweise kann zu Sachbe-
schädigungen führen.

Dieses Symbol verspricht Tipps zur Anwendung sowie besonders 
nützliche Informationen.
Die Tipps helfen Ihnen, alle Funktionen der Maschine optimal zu nutzen.

- Dieses Zeichen fordert Sie zur Handlung auf.

• Dieses Zeichen dient als Aufzählungszeichen.
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1.4 Verpflichtung und Haftung

Die Heftmaschine EXACT-PLUS ist nach dem Stand der Technik und anerkannten sicherheits-
technischen Regeln gebaut. Dennoch können bei ihrer Verwendung Gefahren für Leib und Leben 
des Benutzers oder Dritter bzw. Beeinträchtigungen an der Maschine oder anderen Sachwerten 
entstehen.
Die Maschine ist nur zu benutzen,
• für die bestimmungsgemäße Verwendung
• in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand
Störungen, welche die Sicherheit beeinträchtigen können, sind umgehend zu beseitigen.
Für Gewährleistung und Haftung gelten grundsätzlich unsere „Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbe-
dingungen“.

1.5 Bestimmungsgemäße Verwendung
Die Heftmaschine EXACT-PLUS dient ausschließlich der Heftung von Broschüren o.ä.
Andere Anwendungen als oben aufgeführte sind verboten, da bei sachwidrigem Gebrauch Gefah-
ren auftreten können. 

1.6 Organisatorische Maßnahmen
Die erforderlichen persönlichen Schutzausrüstungen sind vom Betreiber bereitzustellen. Alle vor-
handenen Sicherheitseinrichtungen sind regelmäßig zu prüfen.

1.7 Schutzeinrichtungen
Vor jedem Ingangsetzen der Maschine müssen alle Schutzeinrichtungen sachgerecht angebracht 
und funktionsfähig sein. 
Schutzvorrichtungen dürfen nur entfernt werden: 
• nach Stillstand und 
• nach Absicherung gegen Wiederingangsetzen der Maschine

1.8 Informelle Sicherheitsmaßnahmen
Die Bedienungsanleitung ist ständig an der Maschine aufzubewahren. Ergänzend zur Bedienungs-
anleitung sind die allgemeingültigen sowie die örtlichen Regelungen zur Unfallverhütung und zum 
Umweltschutz bereitzustellen und zu beachten.
Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine sind in lesbarem Zustand zu halten und 
gegebenenfalls zu erneuern.

1.9 Ausbildung des Personals
Nur geschultes und eingewiesenes Personal darf an der Maschine arbeiten.
Die Zuständigkeiten des Personals werden durch folgende Tabelle festgelegt:

unterwiesene Personen Fachkräfte
Transport Spedition
Inbetriebnahme Fa. Hohner, Kundendienst
Betrieb x
Störungssuche x
Störungsbeseitigung Fa. Hohner, Kundendienst
Einrichten, Rüsten x
Wartung x
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1.10 Besondere Gefahrenstellen

1.11 Wartung und Instandhaltung, Störungsbeseitigung

Nach Einstell-, Wartungs- und Inspektionsarbeiten Schutzabdeckungen wieder korrekt montieren.

1.12 Bauliche Veränderungen an der Maschine
Veränderungen, An- oder Umbauten an der Maschine bedürfen der Genehmigung des Herstellers.

1.13 Reinigen der Maschine und Entsorgung
Die Funktionsfähigkeit der Maschine und eine saubere Verarbeitung der Produkte kann nur über 
einen längeren Zeitraum gewährleistet werden, wenn die Maschine regelmäßig, entsprechend der 
im Maschinenbau üblichen Methoden, sauber gehalten und gereinigt wird.

Mit milden, nicht scheuernden und nicht kratzenden Mitteln reinigen. Niemals aggressive Reini-
gungsmittel wie z.B. Lösungsmittel verwenden.

Besonders wichtig ist dabei die regelmäßige Beseitigung von abgeschnittenen 
Papierresten und Papierstaub, da diese zum Klemmen der Maschine oder zu 
erhöhtem Verschleiß in der Maschine führen können.

An der Maschine befinden sich konstruktionsbedingt blanke Metallteile. Diese sollten, vor allem 
beim Einsatz der Maschine in Räumen mit erhöhter Luftfeuchtigkeit, regelmäßig mit einem schüt-
zenden Reinigungsmittel gereinigt werden.

Verwendete Stoffe und Materialien (z.B. Lösungs- und Schmiermittel) sachgerecht handhaben und 
umweltfreundlich entsorgen.

1.14 Lärm der Maschine
Der von der Maschine ausgehende Schalldruckpegel, gemessen nach DIN 45635, Teil 27 über-
schreitet nicht den Wert von 81 dB(A).

Schnelle Hubbewegungen der Heftköpfe! 

Gefahr von Quetschungen!
 Vor Wartungsarbeiten sicherstellen, dass die Stromversorgung abgeschaltet und gegen 
versehentliches Wiedereinschalten gesichert wurde.

 Anlage niemals ohne korrekt montierte Schutzabdeckungen betreiben.

Schnelle Hubbewegungen der Heftköpfe! 

Gefahr von Quetschungen!
 Vor Wartungsarbeiten sicherstellen, dass die Stromversorgung abgeschaltet und gegen 
versehentliches Wiedereinschalten gesichert wurde.

 Anlage niemals ohne korrekt montierte Schutzabdeckungen betreiben.
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2 Beschreibung der Heftmaschine EXACT-PLUS

Abb. 2.1
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2.1 Sicherheitsrelevante Bauteile

- Abb. 2.1 -

2.1.1 Position der Sicherheitsschalter / Not-Aus - Schalter
Die Bedienungsperson der Maschine EXACT-PLUS ist durch Abdeckungen und Verkleidungen vor 
Gefahren geschützt. Hauptgefahrenquellen sind zusätzlich durch Warnschilder und besondere Ein-
richtungen (Sicherheitsschalter) abgesichert:

2.1.2 Heftaggregat
Einstell- bzw. Montagearbeiten an den Heftköpfen müssen bei geöffneter Frontabdeckscheibe voll-
zogen werden. Diese ist elektrisch verriegelt (Sicherheitsschalter -1-), d. h. in geöffneter Stellung 
kann die Maschine nicht in Betrieb genommen werden.

2.1.3 Auslage
Einstellen des Papieranschlags (siehe 3.10) oder Montagearbeiten in der Auslage müssen bei 
geöffneter Kunststoffabdeckung erfolgen. Die Kunststoffabdeckung ist elektrisch verriegelt (Sicher-
heitsschalter -2-), d. h. in geöffneter Stellung kann die Maschine nicht in Betrieb genommen wer-
den.

2.1.4 Versetzte Heftung
Bei der Umstellung von der Normalheftung zu "Versetzte Heftung" muss der Schutzdeckel entfernt 
werden. Dieser ist elektrisch verriegelt (Sicherheitsschalter -3-) d. h. bei geöffnetem Schutzdeckel 
kann die Maschine nicht in Betrieb genommen werden.

2.1.5 Haupt- und Not-Aus- Schalter
Bei allen Reparaturen und Einstellarbeiten ist der Hauptschalter - 4- auf "AUS" bzw. Stellung "0" zu 
stellen.
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Abb. 2.2

Abb. 2.3
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2.2  Elektrischer Anschluss

- Beim Installieren der Maschine sind die örtlichen Anschlussvorschriften zu beachten. Die Zulei-
tung der Maschine muss entsprechend abgesichert sein. Bei der Kabelverlegung ist darauf zu 
achten, dass die Zuleitungskabel nicht lose auf dem Boden liegen. 

Besonders zu beachten ist die Drehrichtung der Motorwelle (sichtbar am Lüfter-
flügel, markiert durch roten Pfeil, siehe Abb. 3.9). Änderung der Drehrichtung 
durch Vertauschen von 2 Phasen in der Netzzuleitung. 

2.3 Motorschutzrelais
- Abb. 2.2 -
Das Motorschutzrelais löst bei einer Überlastung des Motors aus und schaltet die Stromzuführ zum 
Motor ab. Dies wird am Auslösungsanzeigefenster -2- angezeigt.
• Gelbe Anzeige nicht sichtbar: keine Auslösung
• Gelbe Anzeige sichtbar: Auslösung

- Sollte das Motorschutzrelais ausgelöst haben, müssen Sie zuerst die Maschine am EIN/NOT-
AUS-Schalter ausschalten. Anschließend müssen Sie die Ursache feststellen und beheben.

- Ist die Ursache behoben, kann das Motorschutzrelais durch Drücken der Reset-Taste -1- wieder 
zurückgesetzt werden - Abb. 2.2 -. 
Dabei beachten, das alle Schutzvorrichtungen an der Maschine angebracht sind und sämtliche 
Werkzeuge aus der Maschine entfernt sind. 

2.4 Blockierabschaltung für Antriebsmotor-Schiebegestänge
- Abb. 2.3 -
Eine Abschaltung der Regelsteuerung für den DC-Motor erfolgt, wenn der Motor länger als 
ca. 10 s blockiert ist.
Durch Abschalten der Netzspannung wird die Blockierabschaltung rückgesetzt.

• -3-, Grün
Leuchtet bei angelegter Netzspannung und Freigabe (Bereit).

• -4-, Rot
Leuchtet bei Erreichen der Strombegrenzung (Überlast).

• -5-, Rot
Leuchtet nach dem der Blockierschutz den Regler abgeschaltet hat (Störung).

Elektrische Spannung

Gefahr von elektrischen Schlägen!
 Arbeiten im Bereich des Netzanschlusses dürfen nur von ausgebildeten Fachkräften 
vorgenommen werden.
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Abb. 2.4

1



Beschreibung der Heftmaschine EXACT-PLUS

Hohner Maschinenbau GmbH EXACT-PLUS 10/2010 13

2.5 Abmessungen
- Abb. 2.4 -

2.6 Konformität
Beachten Sie das beiliegende Dokument:
„EG-Konformitätserklärung nach EG-Maschinenrichtlinie 2006 / 42 / EG“

2.7 Kennzeichnung und Typenschild 
Das Typenschild sowie die CE- Kennzeichnung befinden sich Unterhalb des 
Hauptschalters - Abb. 2.4 -, Pos. 1.

2.8 Technische Daten

* abhängig von Art und Qualität des Papiers

Kleinstes Broschürenformat 110 x 80 mm*
Größtes Broschürenformat 430 x 340 mm*
Größtes Stellmaß für die Schmalheftköpfe ca. 330 mm
Heftleistung bis ca. 4000 Takte/h*,

stufenlos regelbar
Klammerversatz bei "Versetzter Heftung"
(Klammermitte zu Klammermitte)

18 mm

Rückenlänge der Klammern siehe Bedienungsanleitung 
Heftkopf

Bruttogewicht (2 Stationen) 511 kg
Nettogewicht (2 Stationen) 315 kg
Stromart (Normalausstattung) 3 Phasen Drehstrom 

230/400 V
50-60 Hz

Leistungsaufnahme ca. 1 kW
Lärmemission nicht über 81 dB(A)

HEFTEINHEIT
Max. 4 Hohner-Schmalheftköpfe einsetzbar für Normalheftung, für Ringösenheftung oder 

gemischt:
Hub-Schmalheftkopf: 50 mm
Hub-Klinscherumlage: 5,5 mm
Heftdicke bei Normalheftung: Siehe Bedienungsanleitung 

Heftkopf
Heftdicke bei Ringösenheftung: Siehe Bedienungsanleitung 

Heftkopf
Heftdraht bei Normalheftung: Siehe Bedienungsanleitung 

Heftkopf
Heftdraht bei Ringösenheftung: Siehe Bedienungsanleitung 

Heftkopf
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2.9 Maschinenzubehörliste

2.9.1 Ausstattung

2.9.2 Werkzeuge

Art.-Nr. 99 46 592 2 Niederhalter
Art.-Nr. 99 64 083 2 Niederhalter

Art.-Nr. 46 00 002 1 Schraubendreher, SB 2,3
Art.-Nr. 46 00 003 1 Schraubendreher, SB 4,5
Art.-Nr. 46 00 004 1 Schraubendreher, SB 7
Art.-Nr. 46 00 014 1 Seitenschneider
Art.-Nr. 46 00 033 1 Inbusschlüssel, SW 4 x 150 (T-Griff)
Art.-Nr. 46 00 039 1 Torx - Schraubendreher T20 (T-Griff)
Art.-Nr. 46 00 042 1 Torx - Schraubendreher T10 (T-Griff)
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3 Aufstellung und Inbetriebnahme

Abb. 3.1
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3.1 Aufstellen
- Abb. 3.1 -

Die Maschine muss auf ebenem Boden fest stehen, der Tisch sollte waagerecht sein.

3.2 Montage - Schmalheftkopf

Siehe Bedienungsanleitung Heftkopf.
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Abb. 3.2
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3.3 Montage - Klinscherkasten
- Abb. 3.2 -

- Montageblech -7- entfernen, dazu die 4 Senkschrauben -8- herausdrehen.
Den Klinscherkasten -14- mit Stößel, seitlich gedreht, hinter die Zwischenleiste -9- bringen. Dann 
wieder drehen und oben zwischen die Trägerleisten -10- schieben.

- Den Bund des Gewindestiftes auf der Rückseite des Klinscherkastens in die dafür vorgesehene 
Nut des Aufnahmebalkens -5- setzen. Gleichzeitig darauf achten, dass sich der Stößelschuh -11- 
in der Nut des Hubbalkens -12- befindet.

- Inbusschrauben -13-, durch das Langloch im Gleitstreifen hindurch, in den Nutenstein -1- drehen 
(Nutenstein vorher in die Befestigungsnut des Aufnahmebalkens -5- schieben).

- Mit Hilfe des mitgelieferten Inbusschlüssel SW 4 (T-Griff) die Inbusschrauben leicht anziehen und 
den Klinscherkasten unter den jeweiligen Heftkopf seitlich verfahren.

Danach erfolgt die Feineinstellung des Klinscherkastens 
(siehe 3.4).
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Abb. 3.3
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3.4 Feineinstellung - Klinscherkasten
- Abb. 3.3 -
Die Mitte des Treibers -15- und des Umbiegers -16- müssen genau mit der Mitte des Klinscherkas-
tens -14- übereinstimmen (siehe Pfeil)!

- Maschine von Hand durchdrehen (siehe 3.12), bis der Treiber, bzw. Umbieger kurz über dem 
Klinscherkasten steht. Dann durch seitliches verschieben die Mitte des Klinscherkastens zur Mitte 
des Treibers einstellen.

- Inbusschraube -13- festziehen.
Zusätzliche Hilfe durch Skalen -17-

Die rechten Kanten von Heftkopf und Klinscherkasten müssen bezüglich den Skalen -17- mit dem 
gleichen Skalenwert übereinstimmen.

3.5 Druckverstellung - Klinscherumlage
- Abb. 3.3 -
- Die Druckverstellung erfolgt durch Lösen des Gewindestifts -18-, Sechskantschraube -19- nach

links drehen = ergibt mehr Druck, 
rechts drehen = ergibt weniger Druck.

- Gewindestift -18- wieder festziehen.

Die Mitte von Treiber -15- und Klinscherkasten -14- müssen unbedingt überein-
stimmen.
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Abb. 3.4
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3.6 Montage und Einstellung - Führungsbürsten / Einlaufwinkel
- Abb. 3.4 -
Zur Führung der Broschüre unter die Heftköpfe dienen die Führungsbürsten -20- und der Einlauf-
winkel -21-.

Die Führungsbürsten -20- bewirken, dass jede Broschüre auf die gleiche Position abgebremst wird 
und dass überstehende Einzelblätter der Broschüre bündig gestoßen werden.

Der Einlaufwinkel -21- bewirkt, dass es keinen Papierstau beim Einlaufen der Broschüre in die Heft-
einheit gibt.

Montage und Einstellung erfolgen bei geöffneter Heftkopfabdeckscheibe. währenddessen kann die 
Maschine nicht in Betrieb genommen werden 
(siehe 2.1.2).

3.7 Montage - Niederhalter und Reiter

Siehe Bedienungsanleitung Heftkopf.
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Abb. 3.5

Abb. 3.6
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3.8 Einstellung - Heftdicke am Heftaggregat
- Abb. 3.5 -
- Klemmhebel -34- lösen und mit Verstellhebel -35- die gewünschte Heftdicke mittels der Skalen-

scheibe -36- und dem Markierungsstrich -37- einstellen.
- Klemmhebel -34- festziehen. Gegebenenfalls ist eine Korrektur der Einstellung bei speziellen 

Papiersorten nötig.

3.9 Einstellung - Heftdicke an der Auslage
- Abb. 3.6 -
Außer an der Hefteinheit muss auch an der Auslage die entsprechende Heftdicke eingestellt wer-
den.
- Klemmhebel -38- lösen, durch Drehen am Sterngriff -39- den Rollenandruck in der Auslage ent-

sprechend der Broschürendicke einstellen (von oben durch die Kunststoffabdeckung sichtbar).

Einstellkontrolle:
Rollenandruck zu gering = die Broschüre wird nicht ausgeworfen
Rollenandruck zu groß = Schlaggeräusch in der Auslage
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Abb. 3.7
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3.10 Einstellung - Papieranschlag in der Auslage
- Abb. 3.7 -
Um eine genaue Schuppenauslage zu erhalten, muss der Papieranschlag in der Auslage auf die 
entsprechende Broschürenhöhe eingestellt werden. 
- Zuerst die Kunststoffabdeckung der Auslage öffnen. 
Sie ist elektrisch verriegelt und verhindert den Betrieb der Maschine während der Einstellung des 
Papieranschlags. 

Wie in der Abbildung ist die Anschlagverstellung von oben zugänglich.

- Durch Lösen der Klemmschraube -40- kann der Stellring -41- mit dem kompletten Papieranschlag 
auf der Führungsstange -42- verschoben werden.
Die Einstellung erfolgt so, dass die Broschüre zwischen der Endstellung des Mitnehmers -43- und 
dem Papieranschlag geringes Spiel hat (Stauchgefahr).

- Klemmschraube -40- festziehen.

Beim Wechsel der Broschürenhöhe von klein auf groß unbedingt zuerst den 
Papieranschlag verstellen - Stauchgefahr -
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Abb. 3.8
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3.11 Einstellung - Führungsrollen auf dem Auslagetisch
- Abb. 3.8 -

Um eine saubere anliegende Schuppenauslage auf dem Auslagetisch zu erhalten, müssen die bei-
den Führungsrollen -44- entsprechend der Broschürengröße eingestellt werden (siehe Abbildung - 
Auslagetisch von oben gesehen).
- Obere Klemmschrauben -45- lösen und Rollenhalter -46- auf der Achse -47- seitlich verschieben, 

bis die beiden Führungsrollen -44- zur Broschürenhöhe ungefähr mittig ausgerichtet sind.
- Obere Klemmschrauben -45- festziehen.
- Seitliche Klemmschrauben -48- lösen. Die beiden Lagerböcke -49- gleichzeitig so weit auf den 

Führungsschienen -50- verschieben, bis die Broschüre beim auswerfen sauber zwischen Trans-
portband und Führungsrollen fällt.

- Seitliche Klemmschrauben -48- festziehen.
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Abb. 3.9
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3.12 Manuelles Verstellen - Heftkopfantrieb
- Abb. 3.9 -

Vor Wartungsarbeiten sicherstellen, dass die Stromversorgung abgeschaltet und 
gegen versehentliches Wiedereinschalten gesichert wurde.

Für evtl. Einstell- und Montagearbeiten an der Hefteinheit können die Heftkopfantriebsteile manuell 
verstellt werden. Verwenden Sie dafür den mitgelieferten Stiftschlüssel lang.

Schlüssel SW 5 -53- auf den Innensechskant der Lüfterwelle des Antriebsmotors -51- stecken. 
Lüfterhebel -52- der Motorbremse nach hinten drücken und mit Schlüssel -53- in Pfeilrichtung 
durchdrehen.

Vor Wiederinbetriebnahme der Maschine unbedingt den Schlüssel -53- aus der 
Lüfterwelle des Antriebsmotors -51- entfernen.
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Abb. 3.10
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3.13 Verstellung - "Versetzte Heftung"
- Abb. 3.10 -

Um beim Stapeln, bzw. Schneiden von Broschüren ein Verdicken auf der Klammerseite zu vermei-
den, kann die Maschine auf "Versetzte Heftung" verstellt werden.

Während des Verstellvorgangs kann die Maschine nicht in Betrieb genommen 
werden (siehe 2.1.4).

Verstellvorgang:
- Die Mitnehmer -43- ungefähr in die linke Endposition bringen.
- Maschine ausschalten, bzw. Stromzufuhr unterbrechen.

Vor Wartungsarbeiten sicherstellen, dass die Stromversorgung abgeschaltet und 
gegen versehentliches Wiedereinschalten gesichert wurde.

- Schutzdeckel -54- im Frontblech unter der Schuppenauslage öffnen.
- Sichtbarer, roter Verstellknopf -55- von Hand etwas zu sich ziehen und damit ausrasten.
- Eine viertel Umdrehung ( 90°) nach links oder rechts bewirkt das Verstellen von "Versetzter Hef-

tung" auf "Normale Heftung" und umgekehrt.
- Darauf achten, dass der rote Verstellknopf -55- nach dem Verstellen und Loslassen einrastet.
- Schutzdeckel -54- wieder schließen.
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Abb. 3.11
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3.14 Umbau / Austausch der Kohlebürsten
- Abb. 3.11 -

- Die Abdeckungen -3- durch Lösen der Schrauben -4- entfernen um die Kohlebürsten problemlos 
zu demontieren oder nachzujustieren. 

Die mit dem Motor gelieferte Bürstensorte ist bei Ersatz der Bürsten unbedingt beizubehalten. 

Die Kohlebürsten sind in der Qualität jeweils auf die spezifischen Anforderungen für Normalspan-
nungen und Regelbetrieb oder Kleinspannungen ausgelegt. Durch die Verwendung kollektorreini-
gender Kohlen und Bürstenbrücken mit Kunststoffringen werden Kriechströme vermieden. Bei 
guter Kommutierung lassen sich im Dauerbetrieb S 1 Bürstenstandzeiten von 
ca. 3000 ... 5000 Betriebsstunden erreichen. 
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4 Stromlaufpläne

EXACT-PLUS Nr. 43 40 935 P. 1-4
400 / 415 V   3 x AC Y   50/60 Hz

EXACT-PLUS Nr. 43 40 936 P. 1-4
220 / 230 V   3 x AC   50/60 Hz
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